PRED KAZDYM TISKEM

[ ]tiskarna stoji stabilné na pevném, nehoflavém povrchu
[ 1v okoli tiskarny nejsou hoflavé predméty (papir, textil)
[ 1tiskarna neni zakryta a mé volny prostor pro chlazeni
[ ] tiskova podlozka je Cista (IPA / Jar dle potfeby)

[ ] podlozka je sucha a bez otisku prstu

[1filament je spravné zaveden a volné se odviji

[ 1 filament je suchy (nevihne, nepraskd)

[ ] typ filamentu odpovida profilu (PLA / PETG)
[]teplota trysky a podlozky odpovida materialu

[ 1 prvni vrstva je vizualné zkontrolovana po startu tisku

PO ZAPNUTI / PRED DELSIM TISKEM

[ 1 senzor koufe je funkéni

[ 1 kamera pro dohled funguje (pokud je instalovana)
[ ] ventilace mistnosti je zajiSténa

[ 1 napdjeci kabel neni poSkozen

[ 1 prodluzka / zasuvka neni pretizena

KALIBRACE (PRI POTIZICH / PO PRESUNU)

[ ]1tiskarna je v roviné (kontrola vodovahou)

[ ] autokalibrace podlozky provedena (ABL / mesh)
[ ] Z-offset spravné nastaven

[ ]test prvni vrstvy proveden

[ 1 extruze je plynulé (bez cvakani extruderu)

PRUBEZNE BEHEM PROVOZU

[]tiskarna neni ponechana bez dozoru

[ 1tisk je pribézné kontrolovan (osobné / kamerou)
[ 1 pfi problému je tisk okamzité zastaven

[ 1 Zzddna manipulace s horkou tryskou holou rukou

[ 1 Zadna manipulace s elektronikou pod napétim

PO SKONCENI TISKU

[ ] tiskarna nechana vychladnout

[ 1 vytisk sejmut bezpeéné pomoci Spachtle
[ 1 zbytky filamentu odstranény z trysky

[ ] pracovni plocha uklizena

[ 1 néfadi vraceno na misto



TYDNE

[ ]tiskova podlozka umyta (Jar + voda)
[]tryska vizualné zkontrolovana

[ 1 ventilatory zbaveny prachu

[ 1 kabely zkontrolovany (bez poSkozeni)
[ ] filament ulozen zpét do sucha

MESICNE

[1osy X aY lehce promazany

[ ]trapézovy Sroub osy Z promazan

[ 1lineérni vedeni o€isténo

[ ] femeny zkontrolovany (napnuti)

[ ] Srouby ramu dotazeny

[ ] kalibrace extruze (E-steps) ovéfena

PO 50-100 HODINACH TISKU

[ 1 hloubkové gisténi trysky

[ 1 kontrola opotfebeni trysky

[ 1 kontrola PTFE trubicky

[ 1 kontrola spojek bowdenu

[ 1 kontrola ventilatoru (hluk, vibrace)
[ ] testovaci tisk po udrzbé

SKLADOVANI A MATERIAL
[]1filament uloZzen v boxu / sa¢ku
[1silikagel aktivni

[1filament vysuSen (pokud potfeba)
[ 1 vlhkost prostfedi v normé

POUCENI A BEZPECNOST (TRVALE)

[ 1 obsluha pouéena o horkych &astech tiskarny

[ 1 ochranné bryle dostupné

[ ] respirator / maska pro brouSeni dostupna

[ 1 senzor koufe v provozu

[ 1 hasici prostfedek / plan zasahu znam

[ ]1déti / nepoucené osoby nemaiji pfistup k tiskarné
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